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PMMA coulé 10 mm
1 passe - 3.500 mm / min
Fraise simple, sans finitionGravure profondeur constante de 0,2 mm

Palpage préalable de plaque automatique

Bois Okoumé 22 mm
1 passe
12.500 mm / min

Bloc-LED 30 mm
1 passe
3.500 mm / min

Perçages + taraudages
automatiques par l’UTM

PUISSANCE & VITESSE

FINESSE & PRÉCISION

SOFT / MACROS

1
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PMMA coulé (irrégulier) 9
,5

2

FRAISAGE

Puissant mais très simple,
VersoCAM permet de
réaliser la conception
de travaux complexes
en quelques minutes !

A l’instar de nos contrôleurs, 
firmware et FAO, la CAO 
VERSOCAM est entièrement 
développée par VERSO, pour 
la VSR.



Taraud V-cut Oscillant Molette Cutter

CHANGEMENT AUTOMATIQUE DES OUTILS

UTM Universal Tangentiall Module 

Scan caméra & fraisageUTM / Mode oscillant

UTM + cam + Fraisage Stadur®

Vitesse max auto adaptative, jusqu’à 57.000 mm / min

Perçages / taraudages auto



Réglage auto offset 
& orientation des lames

Modulation de 0,8 à 10 KW
Gestion auto par VERSOCAM

Changeur automatique mixte 24 postes
(fraises, lames, tarauds, molettes)

Ultra précise, réglages automatiques
Pour impression / découpe

& usinages recto / verso
Repérage des bords de plaque

Driver Caldera disponible

Mesure automatique des longueurs
(lames, fraises, molettes, tarauds)

ATC

TABLE À VIDE

TURBINE

PALPEUR D’OUTILS

Ø OUTILSASPI AUTO Z

CAM

AKS

Étalonnage de la table

Scan matière

Zones commutées automatiquement
par le logiciel pendant de travail

Z SENSOR

Économies d’énergie
Performances



OUTILS & APPLICATIONS

COMPOSANTS DE QUALITÉ, FABRICATION MAÎTRISÉE
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Aluminium
Bois
PMMA
PVC
PE (Polyéthylène)
POM
Alu sandwich

Matériaux rigides

PVC expansé < 5 mm
Bois fin
Magnétique
PE alvéolaire
Carton
Carton-plume
Feutre acoustique
Polystyrène
Thermo (sol)

Matériaux semi-rigides

Adhésif vinyle
Bâche
Tissus
Mousse
Caoutchouc
Cuir
Simili

Matériaux souples

BROCHE DE FRAISAGE UTM
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